THE NEW VALUE FRONTIER

% KYOCERA

TF Serie zum Gewindedrehen

\Vortelle der

TE Serie

Hohe Standzeiten

durch:

e gleichmaBig scharfe Schneidkante

(micro Hontechnik)

Feinkornsubstrat

Verpakungseinheit

Bl Kompatibel mit vielen

Hohe Wirtschaftlichkeit
Sehr gute Gewindeoberflache
Geeignet fiir Stahl und Rostreien Stahl

neue FS (TiIACN) Beschichtung

guten Spanablauf (-TF Geometrie)
preisglinstige Wendeplatten in 5 Stiick

Standardtragerwerkzeugen

[Rohrgewince

Whitworth

(BSPT(PT)(R))(Rc))
Teilprofil

60°/50° auch als
Teilprofil

B Empfohlene Schnittdaten

B Anwendefreundliche Beschriftung

N\
‘GewindeartH > | Innen/AuBen- )
gewinde

\
Gewindesteigung H

Die ideale Kombination der
Mehrbereichssorte PR1115 mit der

micro-gehonten Schneidkante ergibt

eine hohe Wirtschaftlichkeit

B Empfohlene Zustellung

Werkstliickmaterial

Sorte (Vc:m/min)

PR1115
Unlegierter Stahl 100~150
Legierter Stahl 100~150
Rostfreier Stahl 60~80
mit Kiihimittel

Zustellwinkel



Zustelltiefe und Anzahl der Durchgange
B 11/16Typ

(Vollprofil)

Ge";'gde Steigung Bezeichnung (0] S;f;’;‘) oo | 1| 2| 83| 4| 5 |6 |7 | 8|9 10|11 |12]|13 |14 |15 | 16
0.50mm |16ER 050ISO-TF 0.33 0.38 4 0.14 | 0.12 | 0.08 | 0.04
0.75mm 075ISO-TF 0.48 0.53 5 0.17|0.14 | 0.10 | 0.08 | 0.04
3 1.00mm 100ISO-TF 0.64 0.72 5 0.23|0.19(0.15(0.10| 0.05
§ 1.25mm 1251SO-TF 0.80 0.88 6 0.26 | 0.21 | 0.16 | 0.12 | 0.08 | 0.05
S 1.50mm 150I1SO-TF 0.95 1.03 6 0.26 | 0.24 | 0.21 | 0.16 | 0.11 | 0.05
é 1.75mm 1751SO-TF 1.11 1.19 8 0.26 | 0.22 | 0.19 | 0.16 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.05
2 2.00mm 200ISO-TF 1.27 1.35 10 0.26 | 0.21 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12| 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.05
2.50mm 2501SO-TF 1.57 1.65 12 0.26 | 0.23 | 0.21 | 0.18 | 0.14 | 0.12| 0.12| 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05
= 3.00mm 300ISO-TF 1.87 1.95 14 0.26 | 0.24 | 0.22 | 0.20 | 0.18 |/ 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.05 | 0.02
‘é 1.00mm [11IR 100ISO-TF 0.60 0.68 5 0.20|0.18 | 0.15| 0.11 | 0.04
@ 1.25mm 1251SO-TF 0.74 0.82 7 0.20|0.18 | 0.14 (0.12| 0.08 | 0.06 | 0.04
= 1.50mm 1501SO-TF 0.88 0.96 8 0.24 | 0.18 | 0.14 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
g 1.75mm 1751SO-TF 1.02 1.10 9 0.24 [ 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.05
§ 1.00mm [16IR 100ISO-TF 0.60 0.68 5 0.20|0.18 | 0.15| 0.11 | 0.04
£ 1.25mm 1251SO-TF 0.74 0.82 7 0.20|0.18 | 0.14 (0.12| 0.08 | 0.06 | 0.04
3 1.50mm 150I1SO-TF 0.88 0.96 8 0.22|0.18 | 0.14 | 0.12| 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
g 1.75mm 175ISO-TF 1.02 1.10 9 0.220.18 | 0.16 (| 0.14| 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.05
2.00mm 200ISO-TF 1.18 1.26 10 0.240.20|0.18 | 0.14|0.12|0.10| 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.05
2.50mm 2501SO-TF 1.46 1.54 12 0.26 | 0.22|0.18|0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.08 | 0.05 | 0.05
3.00mm 300ISO-TF 1.76 1.84 14 0.26 | 0.24 | 0.21 | 0.18 | 0.16 | 0.15| 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.05 | 0.02
] 16 TPI 16ER 16W-TF 1.05 1.13 8 0.25|0.21 | 0.18 | 0.16 | 0.12 | 0.08 | 0.08 | 0.05
£ %; 14 TPI 14W-TF 1.19 1.27 9 0.27 | 0.22 | 0.18 | 0.16 | 0.11 | 0.10| 0.10 | 0.08 | 0.05
g & 11 TPI 11W-TF 1.50 1.58 12 0.270.22|0.18|0.16|0.12|0.12|0.12|0.10 | 0.10 | 0.07 | 0.07 | 0.05
z .8 16 TPI 16IR 16W-TF 1.05 1.13 8 0.25|0.21 | 0.18 | 0.16 | 0.12 | 0.08 | 0.08 | 0.05
2 §§ 14 TPI 14W-TF 1.19 1.27 9 0.27 | 0.22(0.18 | 0.16 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.08 | 0.05
ce 11 TPI 11W-TF 1.50 1.58 12 0.27 | 0.22/0.18 | 0.16 | 0.12|0.12| 0.12| 0.10 | 0.10 | 0.07 | 0.07 | 0.05
B 16Typ (60°/55°Teilprofil)
Gewinde | Stigung Bezeichnung | FokR | Setamt| el 1 | 2 [ 3 | 4 | 5 |6 | 7 | 8 |9 |10 11 |12]13]14|15)|16
0.5 mm 16ER A60-TF 0.06 0.33 5 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.03
AG60-TF 0.06 0.33 5 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05 | 0.03
0.76 mm 16ER A60-TF 0.06 0.51 6 0.14 | 0.11 | 0.09 | 0.07 | 0.06 | 0.04
AG60-TF 0.06 0.51 6 0.14 | 0.11 | 0.09 | 0.07 | 0.06 | 0.04
1.00 mm 16ER AG60-TF 0.06 0.70 7 0.18 | 0.13 | 0.12 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
AG60-TF 0.06 0.70 7 0.18 | 0.13 | 0.12 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
8 1.25 mm 16ER A60-TF 0.06 0.89 8 0.18 | 0.15| 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
= AG60-TF 0.06 0.89 8 0.18 | 0.15| 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
g % 1.50 mm 16ER AG60-TF 0.06 1.08 9 0.21 | 0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.11 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.05
% g i AG60-TF 0.06 1.08 < 0.21 | 0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.11 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.05
= 16ER G60-TF 0.22 1.11 8 0.24 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.13 | 0.10 | 0.06 | 0.04
< 1.75 mm AG60-TF 0.06 1.27 11 0.22 | 0.20 | 0.18 | 0.13 | 0.11 | 0.09 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
2.00 mm 16ER G60-TF 0.22 1.30 10 0.24 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.09 | 0.07 | 0.06 | 0.04
AG60-TF 0.06 1.46 11 0.25 | 0.22 | 0.20 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.04
2.50 mm 16ER G60-TF 0.22 1.67 12 0.25|0.22 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.04
AG60-TF 0.06 1.84 13 0.25 | 0.22 | 0.20 | 0.19 | 0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.09 | 0.07 | 0.05
16ER G60-TF 0.22 2.05 14 0.25| 0.23 | 0.22 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.07 | 0.05
8.00 mm AG60-TF 0.06 2.22 15 0.27 | 0.25| 0.22 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
19 TPI 16ER AS55-TF 0.06 1.02 8 0.20| 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
AGS55-TF 0.06 1.02 8 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
48 TPI 16ER AS55-TF 0.06 0.37 5 0.12 | 0.09 | 0.07 | 0.05 | 0.04
AGS55-TF 0.06 0.37 5 0.12 | 0.09 | 0.07 | 0.05 | 0.04
24 TPI 16ER AS55-TF 0.06 0.79 7 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.11 | 0.08 | 0.07 | 0.05
AGS55-TF 0.06 0.79 7 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.11 | 0.08 | 0.07 | 0.05
20 TPI 16ER AS55-TF 0.06 0.96 8 0.20| 0.18 | 0.15| 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
AGS55-TF 0.06 0.96 8 0.20 | 0.18 | 0.15 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
18 TPI 16ER AS55-TF 0.06 1.07 9 0.20| 0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.11 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.05
° AGS55-TF 0.06 1.07 9 0.20 | 0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.11 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.05
% -g 16 TPI 16ER AS55-TF 0.06 1.22 11 0.20| 0.18 | 0.16 | 0.13 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
g é AGS55-TF 0.06 1.22 11 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.13 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.07 | 0.06 | 0.04
E g 14 TPI 16ER G55-TF 0.22 1.23 9 0.22 | 0.19| 0.17 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05
2 = AG55-TF 0.06 1.40 11 0.24 | 0.22 | 0.19 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
< 12 TPI 16ER G55-TF 0.22 1.47 10 0.25| 0.23| 0.20 | 0.18 | 0.15| 0.12 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
AGS55-TF 0.06 1.64 12 0.24 | 0.22 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.05
11 7TPI 16ER G55-TF 0.22 1.63 12 0.25|0.22 | 0.20 | 0.18 | 0.17 | 0.15 | 0.13 | 0.10 | 0.08 | 0.06 | 0.05 | 0.04
AG55-TF 0.06 1.79 13 0.25| 0.22 | 0.21 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.10 | 0.08 | 0.05 | 0.05 | 0.03
10 TPl 16ER G55-TF 0.22 1.81 12 0.25| 0.23 | 0.20 | 0.18 | 0.17 | 0.16 | 0.15 | 0.13 | 0.12 | 0.10 | 0.07 | 0.05
AG55-TF 0.06 1.98 14 0.25| 0.22 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
9 TPI 16ER G55-TF 0.22 2.04 14 0.25| 0.22 | 0.20 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.15 | 0.14 | 0.13 | 0.11 | 0.10 | 0.08 | 0.07 | 0.05
AG55-TF 0.06 2.20 15 0.27 | 0.25 | 0.22 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
8 TPl 16ER G55-TF 0.22 2.32 15 0.30 | 0.27 | 0.24 | 0.22 | 0.19 | 0.16 | 0.14 | 0.13 | 0.12| 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.05
AG55-TF 0.06 2.49 16 0.30 | 0.28 | 0.26 | 0.24 | 0.20 | 0.18 | 0.16 | 0.14 | 0.12 | 0.12 | 0.11 | 0.10 | 0.09 | 0.08 | 0.06 | 0.05
Hinweis:

1) Wahlen Sie die Wendeplatte mit dem passenden Eckradius -R (re) aus. Dieser wird durch die Steigung vorgegeben. 2) Stellen Sie nicht mehr als 0.3 mm auf die erste ap ein. 3) Die letzte ap zum
Schilichten sollte 0,02 - 0,05 mm betragen. 4) Bereiten Sie das Anfasen fiir C0.3-C0.5 vor, um einem Ausbruch der Wendeplatte beim ersten Durchgang vorzubeugen. 5) Kiihimittel wird empfohlen.

(Handlerstempel)




